
А-А ( 4 : 1 )

ОбозначениеКол-во.НаименованиеПоз.
Арт.740686.011Пластина Устройство открытия клапанов короба Pester C1,C21
Арт.740686.021Ось Устройство открытия клапанов короба Pester C1,C22
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Формат A3

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Фролов А.В.
Миронов С.В.

Арт.740686
Пластина лопаток упорная

Устройство открытия клапанов
короба Pester C1,C2

Сварочный чертеж

11 г 4 : 1

1 1 

Копировал

17.04.2026

LAB Industries
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Арт.740686

1. *Размеры для справок.
2. Все поверхности гладкие, без дефектов и следов мех. обработки.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров IT12/2.
4. Сварные швы пассивировать.
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после сварки шов зачистить до основной поверхности
ГОСТ 14771-76-У6
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Формат A4

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Фролов А.В.
Миронов С.В.

Арт.740686.01

Пластина Устройство открытия
клапанов короба Pester C1,C2

AISI 304

10 г 3 : 1

1 1 

Копировал

17.04.2026

LAB Industries

1. *Размеры для справок.
2. Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2-К.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±IT12/2.
4. Все поверхности гладкие, без дефектов и следов мех. обработки.
5. Острые кромки притупить.
6. Маркировать гравировкой - "Арт. 740686"
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Формат A4

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Фролов А.В.
Миронов С.В.

Арт.740686.02

Ось Устройство открытия
клапанов короба Pester C1,C2

AISI 304

1 г 10 : 1

1 1 

Копировал

17.04.2026

LAB Industries

1. *Размеры для справок.
2. Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2-К.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±IT12/2.
4. Все поверхности гладкие, без дефектов и следов мех. обработки.
5. Острые кромки притупить.
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	Пластина Устройство открытия клапанов короба Pester C1,C2 Арт.740686.01
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